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Abstract (Basic): FR 2686887 A 

Stretchable packaging film for food prods, is made from a mixt. of 

• styrene butadiene sytrene copolymer and a styrene butadiene block 
copolymer rubber exhibiting the properties of a cross linked elastomer. 

Pref. the mixing ratio of styrene butadiene styrene copolymer and 
butadiene styrene block copolymer rubber is e.g. between 90/10 and 
20/80 percent. Pref. for machine application the mixing ratio is 55/45% 
and for manual use the mixing ratio is 65/35 % (claimed). 0-4000 ppm 
polymisobutylene may be incorporated into the polymer compsn. to 
improve the adhesive (cling) properties for either machine or manual 
operation (claimed). 

USE/ADVANTAGE - The film is transparent and crystal clear, has 
good stretch properties, very little cold flow, good adhesion (cling) 
and good gas permeability, and contains no harmful substances which 
could migrate into food in contact with it. The films are recycleable 
and environmentally benign, and are therefor esp. useful as a 
replacement for flexible PVC films for food packaging applications. 
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Film itirabie d'emballage pour produits alimentaires. 

(57) Lefilm ^tirable d'emballage pour produits alimentaires. 
eSf remarquable en ce qu'il est fabriqu^ d base d'un me- 
lange de oopoiym^re sfyr^ne butadiene styr&ne et d'un 
6lastomdre styrene butadiene bloc disposant des proprld- 
t^ d'^astomere r^ticuld. 
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FILM ETIRABLE D'EMBALLAGB POUR PRODUITS ALIMENTAIRES . 

L' invention se rattache au secteur technique des 
films d'emballage et en particulier pour produits 
alimentaires. 

Actuellement, les films d'emballage pour produits 
alimentaires pr^sentent une capacity d'6tirement et sont 
utilises pour prot6ger et mettre en valeur les produits 
qui sont emball6s. Ces films doivent §tre transparents , 
brillants, presenter une capacity de fluage k froid 
tendant vers z6ro, et en outre Stre 16g6rement collants. 
La mati^re de base contient un minimum d' adjuvants 
migrants. Cette matidre de base est essentiellement du 

polychlorure de vinyl. 

Cette mati^re premiere, pour des raisons inh§rentes 
h ses difficult6s de recyclage et de preservation de 
1 ' environnement , doit @tre abandonn^e au profit d'autres 

mat^riaux. 

Les recherches actuelles effectu6es par les 
fournisseurs de raatidre plastique et transf ormateurs , se 
sont orient§es vers des produits de substitution ^ partir 
de matidre plastique ^ base de polyethylene ou 

polypropylene . 

Ces matieres sont choisies de par leur faible prix 
mais elles prfesentent en fait de nombreux inconvenients 
et notamment : 

- Une tres faible possiblite de melange avec des 
plastifiants et autres adjuvants. 

- De tres faibles caracteristiques eiastomeriques . Par 
exemple, un copolym^re ethylene vinyl acetate pr^sente 
une grande deformation plastique mais une pietre 
deformation caoutchoutique utile a la tension du film et 
au non-relSchement de sa tension. 
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- Une grande impermeability k la vapeur d'eau, ce qui 
entralne une rapide saturation des aliments emball6s dans 
le film, due au d^gagement d'humiditfe. 

Ainsi, la quantity de pseudomonase (germe de 
5 putrefaction) devient tout-^-fait incompatible avec les 
minima autprises. 

On comprend ainsi que les bases des mati^res 
premieres sur lesquelles s'orientent les recherches 
actuellement, sont peu int^ressantes en rapport avec les 
10 conditions d'hygifene requises par 1' utilisation de films 
en mati^re plastique pour produits alimentaires. 

Le but recherche selon 1 ' invention 6tait done de 
rem6dier a ces inconv§nients et de proposer une solution 
15 satisf aisante en Sgard du remplacement des films k base 
de polychlorure de vinyl • 

Dans le cadre de ses recherches, le Demandeur s'est 
interesse k 1 'utilisation de films d'emballage utilisant 
d'autres matieres que celles prec^demment cit§es. 

20 

Selon 1' invention, le film etirable d'emballage est 
remarquable en ce qu'il est fabriqu6 h base d'tm melange 
de copolymere styrdne butadiene styr^ne et d'un 
eiastomSre styr^ne butadiene bloc disposant des 

25 proprietes d'eiastom§re r6ticul6. 

Le melange copolymSre styrene butadiene styrene et 
de I'eiastomere styrene butadiene bloc peut varier dans 
des proportions entre 90 % / 10 % et 20 % / 80 % 
respectivement . Ces dosages apparaissant les plus 

30 avantageux sont 55 % / 45 %, et 65 % / 35 % suivant si le 
film etirable doit passer sur une machine automatique, ou 
s'il doit §tre utilise manuellement • 

Le film obtenu presente une transparence et une 
brillance exceptionnelles proches des polystyrenes 

35 crystals. 
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Afin d • augmenter le pouvoir collant du film 6tirable 
selon 1' invention, on peut introduire entre 0 et 4.000 
ppm de polyisobutyl^ne suivant son application sur 
machines automatiques ou manuelles. 

De mani^re fort int6ressante , cette composition 
off re des caract6ristiques qui, semblent Stre les plus 

i 

proches de celles des polychlorUres de vinyl, k savoir : 
une permeability au gaz, une formabilit6 caoutchoutique 
et vaie auto-adh6rence . La mise en oeuvre de ce nouveau 
film d'emballage est simple h r6aliser et r6pond aux 
exigences de recyclage et de preservation de 
1 • environnement qui sont les buts principaux recherch6s k 
1' origins de 1' abandon de la mati^re premiere 
initialement utilises . 

II est joint un tableau comparatif des films 
etirables selon 1' invention mettant en valeur diffferentes 
caracteritiques des films obtenus par rapport aux films 
ant6rieurs en polychlorure de vinyl. La premiere colonne 
concerne le film §tirable selon 1' invention comprenant un 
dosage de copolym^re styr§ne butadiene styrdne a 55 % et 
d' elastomer e styr^ne butadiene bloc k 45 La seconde 
colonne concerne le film §tirable selon 1' invention 
comprenant un dosage de copolym6re styr^ne butadiene 
styr^ne ^ 35 % et d'eiastom^re styrdne butadiene bloc k 
65 %. La troisl6me colonne concerne le film ant^rieur en 
polychlorure de vinyl. Le tableau montre les diff^rentes 
caract6ristiques des produits obtenus. 
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COMPARATIF DE NOS FILMS ETIRABLES ST YRENE /BUTADIENE 

ET DU FILM PVC. 



FILM 



• ■ ^ 



epaisseur 



COPOLYMERE SB 55 % 

ELASTOMERS SB BLOC 45 % 



0-.986 

15yu. 



COPO. SB 35 % 
BLAST. SB 65 % 



PVC 



% d'allon- 
gement 
MD 

TD 



253 
320 



0.968 

15yu^ 



263 
500 



1.35 



283 
162 



Seuil d' 
ecoulement 
N/mm2 
MD 

TD 



Resistance 
dechirure 
MD 

TD 



Allongement 
avant 
dechirure 
MD 

TD 



24 
15 



0.6 
0.4 



108 
160 



13 
IIO 



0p6 
1.14 



153 
100 



30 
17 



0,12 
0.1 



108 
155 



Les termes MD signifient Machine Direction 
Les termes TD signifient : Transfert Direction 



Wf.vml signifient NEOTON par metre carre 
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REVENDICA.TION 

-1- Film 6tirable d'emballage pour produits alimentaires , 
caract6ris6 en ce qu'il est fabriqu6 k base d'un melange 
de copolym^re styr^ne butadiene styrfene et d'un 
§lastoin&re styr^ne butadiene bloc disposant des 
propri6t6s d ' 61astom6re r6ticul6. 

-2- Film 6tirable selon la re^endication 1, caract6ris6 
en ce que le melange copolyia^re styr^ne butadiene styr^ne 
et de l'61astomdre styr^ne butadiene bloc peut varier 
dans des proportions entre 90 % / 10 % et 20 % / 80 % 
respectivement . 

-3- Film 6tirable selon la revendication 2, caract6ris6 
en ce que le dosage du melange copolym^re styrSne 
butadiene styr^ne et de l'61astom6re styr^ne butadiene 
bloc est de 55 % / 45 %, si le film etirable doit passer 
sur une machine automatique. 

-4- Film 6tirable selon la revendication 2, caract6ris6 
en ce que le dosage du m61ange copblym^re styr^ne 
butadiene styr6ne et de l'61astom6re styr^ne butadiene 
bloc est de 65 % /. 35 %, si le film §tirable doit gtre 
utilise manuellement . 



-5- Film dtirable selon I'une quelconque 
revendications 3 et 4, caract6ris6 en ce que, afin 
d'augmenter le pouvoir collant du film 6tirable, on 
introduit entre 0 et 4.000 ppm de polyisobutyl^ne suivant 
son application sur machines automatiques ou manuelles. 
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